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1 任务描述

本次任务是解剖、分析典型压铸模具的基本结构。以

4冲 50型汽缸盖压铸模具为例，运用图形、图片、文

字等方式剖析模具各分系统、各组成零件的名称和功

能；动画演示各部件动作过程和整副模具的工作原理

。



2 基本结构

1、压铸模具的主要组成部分有以下两部分：

（1）定模部分：安装在压铸机头板上的那一半模具，并

与压铸机压射机构连接，压铸模浇注系统与压室相通。

（2）动模部分：安装在压铸机动模安装板上的那一半模

具，可随压铸机动模安装板移动而与定模部分做开合运

动。



定模部分2



动模部分2



2 基本结构

2、压铸模具的基本组成子系统：

（1）成型零件：定模镶块、动模镶块。

（2）浇注系统：直浇道、横浇道、内浇口。

（3）溢流与排气系统：排气槽和溢流槽。

（4）模架:套板、座板、支承板、垫块、导向零件、推出机构

。

（5）抽芯机构。 

（6）冷却系统。



定模镶块2



动模镶块2



浇注系统2



溢流与排气系统2



导向机构2



推出机构2



整套模具分解2



2 基本结构

3 、压铸模具组成零件图：



2 基本结构

①压射冲头杆 ；  ②压射冲头 ； ③压室 ；        ④压铸机定模

板 ；⑤定模框 ；   ⑥料筒；     ⑦动模镶块 ；    ⑧分流锥 ；  

 ⑨顶杆 ；

⑽动模框 ；  ⑾顶出限位块 ； ⑿支撑块 ；    ⒀动模座板 ；⒁压

铸机动模板  ⒂液压顶出杆 ⒃推板 ；    ⒄顶杆固定板 ； ⒅复位杆 

；

 ⒆导套背环 ；⒇导套 ；       21导柱 ；

22活动型芯 ； 23锲紧块 ；    24定模镶块;  25固定型芯 ； 26

压铸模具型腔 27排溢系统



  结束语

谢  谢
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